2#麦尔兹窑镁质耐火材料技术协议

甲方：凌源钢铁股份有限公司

乙方：

　　根据甲方对2#麦尔兹窑镁质耐火材料的采购结果，甲、乙双方现签定技术协议如下：

　　１、各砖型执行双方共同确认的图纸及相关资料要求。

　　２、砖的尺寸公差

宽度：±0.5mm；高度：±0.5mm；长度：±1.5mm。

　　外观：扭曲 ≤0.5mm；缺棱深度≤3mm；缺角深度≤3mm；熔洞直径≤3mm。

　　裂纹长度：宽度<0.25mm时，不限制；宽度0.25mm～0.50mm时，不大于45mm；宽度>0.50mm时，不准有。

　　作为工作面时，不能出现缺棱、缺角、熔冻和裂纹现象。

　　３、特种镁砖（Ms）、镁砖（M）、镁质火泥、镁质捣打料技术指标见下表：

特种镁砖（Ms）和镁砖（M）技术指标表

	指标
	特种镁砖（Ms）
	镁砖（M）

	MgO %
	≥95
	≥85

	Al2O3 %
	≤3
	≤6

	常温耐压强度MPa
	≥50
	≥50

	显气孔率 %
	≤20
	≤15

	荷重软化温度 ℃
	≥1700
	≥1550

	体积密度 g/cm3
	≥2.90
	≥2.88

	热振稳定性  次

（950°风冷）
	
	≥45

	其它
	砖必须做防水化处理 
，包装防潮
	砖必须做防水化处理 
，包装防潮


镁质火泥和镁质捣打料技术指标表

	指标
	镁质火泥
	镁质捣打料

	MgO %
	≥93
	≥94

	Al2O3 %
	≤1.2
	≤0.1

	Fe2O3 %
	≤1.5
	≤0.2

	CaO %
	≤2.6
	≤2.8

	SiO2 %
	≤2.6
	≤2.5

	常温耐压强度N/mm2
	
	≥50

	体积密度 g/cm3
	
	≥2.80

	粒度
	0-0.3mm
	0-5mm

	粘接时间
	1-3分钟
	


　　４、乙方为甲方提供的耐火材料必须是全新产品且不得将耐火材料的生产转让到其它制造厂或联营厂生产，必须在本厂或集团公司的核心层组织生产。

　　５、耐火材料到达甲方现场后，乙方和甲方共同对制品的外观质量及损坏情况进行检验，损坏部分及尺寸超差部分由双方认可后由乙方全数补齐，费用由乙方承担。甲方在检验前三天通知乙方派人参加，逾期不到，即视为承认买方验收结果。

　　６、耐火材料到达甲方现场后，由乙方和甲方共同取样，样品送中钢洛耐院进行理化指标检验，检验费用由乙方承担；如指标不满足技术协议要求，乙方负责对所有不合格品进行更换，所发生的费用均由乙方承担，造成甲方工期延误，乙方需赔偿损失。

７、乙方供应的产品在保证满足甲方提出的技术要求外，还应保证符合最新的有关国家、行业技术标准和规范。　　　　　　　　　  　　　　　　　　

８、使用寿命：从2#麦窑投产起6年。期间出现任何由耐材质量原因引起的相关问题全部由乙方负责并承担一切由此带来的经济损失。
９、包装标准

　　定型材料：采用木托盘集装箱包装，每层砖之间用纸壳片隔开，内衬塑料袋，具备防潮功能。外部纸箱板保护并用角铁和扎带打包。正反两面标明材质、砖号、数量，同一种型号砖每箱块数必须一致，每块砖上都要有清晰的型号标记，同一型号的砖不够整箱的必须装半箱，不得混装。

　　不定型材料：采用内塑外编双层包装，包装袋上标明产品名称、型号、每袋净重量（每袋不大于25公斤）及生产日期、批号、生产厂家，编织袋上的标识必须与袋内货物一致，使用吨袋包装运输。如有使用期限要求的，要注明生产日期及有效期。

　　所有耐火材料包装必须适合于长途运输、多次装卸、搬运及防水、防潮、防破损、防泄露和环保要求，如因包装不当造成损坏和丢失，由乙方负责补齐或退换，费用由乙方承担。

　　１０、交货地点：甲方厂区指定地点。

　　１１、交货期限：2026年3月上旬。
　　１3 、随货资料：装箱材料明细清单2份/箱，完整的质量检验报告、使用说明书、合格证等各3套。

１4、技术服务：在砌筑期间，派遣两名技术人员（每个窑膛一名）负责所供材料的砌筑指导和处理砌筑现场出现的有关问题（费用包含在镁质耐材中，不再另行结算付费。），砌筑完成后提供烘窑曲线并指导甲方烘窑。

　　　　　　　　　　　　　　　　　钢轧厂

　　　　　　　　　　　　　　　2025年12月1日
　
